WITAMY W SWIECIE
FARBY KABE

KARTA DANYCH
TECHNICZNYCH

Artykut nr: 14930 POLYFLEX® PES-125-UNT odgazowanie Corona silk

gloss

Wersja: 1

Opis: Proszek niskotemperaturowy do stosowania na zewnatrz na bazie zywic poliestrowych. Daje
jedwabiscie btyszczace powierzchnie. Ze wzgledu na wysoka reaktywnos¢ postep jest ograniczo-
ny. Specjalnie opracowany do powlekania zewnetrznych szwéw puszek. Dla wszystkich innych
zastosowanh nalezy przeprowadzi¢ indywidualne testy. Proszek nie nadaje sie do przetwarzania w
piecach z obiegiem powietrza. Produkt wolny od substancji CMR i BPA-NI (Bisfenol A non-intent).
Stabilizuje przed przepaleniem i odbarwieniem w piecach opalanych bezposrednio gazem.

Zastosowania: Specjalnie opracowany do powlekania zewnetrznych szwow puszek

Kolory: Kolory na zamoéwienie

Powierzchnia: Struktura gtadka

Potysk: Wizualny jedwabisty potysk

Wiasciwosci proszku: Rozktad wielkosci czastek <29 um: 35-50%
(HELOS H1708) <122 pym: 98 -100 %
Gestos¢ 1.3 = 1.7 g/cm*> moze by¢ rézna w zaleznosci od koloru; moze by¢

okreslona dla kazdego koloru osobno

Zuzycie materiatu: g/m2 = gestos¢ (g/cm3) x grubos¢ filmu (um)

Grubosc¢ powtoki: Zalecana 40 - 100 pm w zaleznosci od koloru
Maksimum 150 ym

Zastosowanie: Produkt moze by¢ naktadany przy uzyciu wszystkich standardowych systemoéw farb proszko-
wych. Produkt nie nadaje sie do obrébki w piecach konwekcyjnych ze wzgledu na wysoka reak-
tywnos¢! Aby unikng¢ defektow powierzchni, zalecamy nie miesza¢ tego typu farb proszkowych
z innymi farbami proszkowymi.

Opakowania: - 20/25 kg kartonowe pudetko
Inne warianty opakowan sg dostepne na zyczenie.

Warunki utwardzania: 2.5 min. przy temperaturze obiektu 130°C
Temperatura obiektu Min czas podtrzymania min. Min. czas podtrzymania maks.
150°C 1 min 5 min
140°C 1.5 min 6 min
130°C 2.5 min 7 min
120°C 5 min 10 min

Podtoza: Gtoéwnie na odpowiednich, wrazliwych na ciepto podtozach. Podtoza metalowe muszg by¢ wolne
od oleju, smaru i produktéw utleniania. Zalecamy nastepujacg obrébke wstepng w przypadku
narazenia na korozje:
Aluminium Odpowiednia wstepna obrébka chemiczna na mokro
Stal Fosforanowanie zelazem lub cynkiem

Wiasciwosci fizyczne: 1) Badano na: PL_PhPr1_tested
Grubos¢ warstwy: 70 - 90 pm
Badanie metod3 ciecia 1)GTO
poprzecznego
(DIN ISO 2409)
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Proba zginania trzpienia 1) < 10* mm
(DIN 150 1519)

Odporno$¢ na uderzenia 1) front > 1.25 Nm* (~22 Inchpound)
(ASTM D 2794)
1) reverse > 1.25 Nm* (~22 Inchpound)

Proba ttocznosci Erichsena 1) > 3* mm
(DIN 15O 1520)

(*) Pekniecia; brak oderwania za pomoca tasmy samoprzylepnej, z nieuzbrojonym okiem

Odpornos¢:

Badano na: Panelu stalowa fosforanowana zelazem

Test kondensacji wody 240 h bez pecherzy Infiltracja na Sciezce zarysowania ponizej 1
(DIN 150 6270) mm
Test rozpylania mgly 240 h bez pecherzy Infiltracja na $ciezce zarysowania ponizej 1
(DIN 150 9227) mm

Zatwierdzenia materiatow:

Naprawy:

W przypadku napraw (podwieszanie, poprawki) dostepny jest zestaw naprawczy, art. nr
10006124.

Obrobka wtorna
powlekanych czesci:

Do drukowania, wklejania, etykietowania, laminowania za pomocg folii, powlekania i innych
obrobek, zaleca sie przeprowadzenie wstepnych testéw. Do pakowania uzywacé wytgcznie odpo-
wiednich materiatéw wolnych od plastyfikatorow. Nalezy unika¢ skraplania.

Przechowywanie:

Instrukcja W oryginalnych opakowaniach przechowywa¢ w chtodnym i su-
przechowywania:: chym otoczeniu w temp. maks. 25 °C.
Nie wystawia¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Okres przechowywania: 6 miesiecy od daty produkcji we wskazanych warunkach.

Zalecenia dotyczace bez-
pieczenstwa:

Dolna granica Dolna granica wybuchowosci
wybuchowosci

Dalsze informacje mozna znalez¢ w karcie charakterystyki oraz broszurach CEPE ,wytyczne
bezpiecznego malowania proszkowego” i ,wyniki eksperymentalnych badan toksykologicznych
termoutwardzalnych powtfok proszkowych”.

Uwagi:

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej dotyczace wiasciwosci i zastosowania danego produktu sg wynikiem
naszej wiedzy, rozwoju i praktycznych doswiadczen. Ze wzgledu na mnogos¢ mozliwych zastosowan, nie jest mozliwe,
abysmy przedstawili je wszystkie szczegdtowo. Nasi doradcy techniczni sg do Panstwa dyspozycji w razie jakichkolwiek
pytan. Ponadto obowigzujg nasze ogélne warunki sprzedazy i dostawy. Niniejsza karta danych technicznych jest okreso-
wo aktualizowana. W razie potrzeby nasz dziat handlowy potwierdzi wazno$¢ tego dokumentu.
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