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POLYFLEX® PES-166-NT Struktur grob Corona Sei-
denmatt

Beschreibung: Niedertemperatur Pulver für den Aussenbereich auf Basis von Polyesterharzen. Ergibt seiden-
matte Oberflächen mit grober Struktur und guter Licht- und Witterungsbeständigkeit. Stabilisiert 
gegen Überbrennen und Verfärbungen in direkt gasbefeuerten Öfen.

Anwendung: Schaltschränke, Lärmschutzwände, Gartenmöbel, Gartengeräte, Klimaanlage und Ventilatoren, 
Türen und Tore

Farbtöne: Praktisch alle Farbtöne mit wenigen Einschränkungen

Oberfläche: Struktur grob

Glanz: Visuell seidenmatt
Pulver-Eigenschaften: Kornverteilung 

(HELOS H1708)
< 29 μm: 	 38 – 45 %
< 122 μm:	 96 – 100 %

Dichte 1.4 – 1.8 g/cm3 je nach Farbton unterschiedlich; kann auf wunsch 
pro Farbton angegeben werden

Materialverbrauch: g/m2 = Dichte (g/cm3) x Schichtdicke (μm)
Schichtdicke: Empfehlung 80 – 100 μm je nach Farbton

Maximum 150 μm
Applikation: Die Applikation kann mit allen gängigen Pulverbeschichtungsanlagen erfolgen. Diese Art Struk-

turpulver ist sehr empfindlich auf Fremdpulverstaub (farbige Punkte) und kann in verlaufenden 
Pulverlacken Krater verursachen. Um ein gleichmässiges Strukturbild zu erhalten ist die Schicht-
dickenempfehlung einzuhalten. Zu niedrige Schichtdicken ergeben Poren bis zum Untergrund. 
Bitte beachten Sie unsere Verarbeitungshinweise für strukturierte Pulverlacke VR001D. Um Ober-
flächenstörungen zu vermeiden und die Eigenschaften nicht zu verändern, empfehlen wir diesen 
Pulverlacktyp nicht mit anderen Pulverlacken zu mischen.

Verpackung: - 20/25 kg Karton
- 500 kg Octobox
- 450/500 kg Big Bag
Weitere Abpackvarianten sind auf Anfrage möglich.

Einbrennempfehlung: 10 min. bei 160°C Objekttemperatur
Objekttemperatur min. Haltezeit in Minuten max. Haltezeit in Minuten
200°C 4 min 8 min
190°C 5 min 10 min
180°C 6 min 12 min
170°C 8 min 15 min
160°C 10 min 18 min

Untergründe: Diverse Metalle, vorwiegend jedoch auf entsprechend vorbehandeltem Aluminium und feuer-
verzinktem oder mit Pulverlack oder KTL grundiertem Stahl. Der zu beschichtende Untergrund 
muss frei von Öl, Fett und Oxidationsprodukten sein. Unter Korrosionsbelastung empfehlen wir 
folgende Vorbehandlung:
Aluminium Geeignete nasschemische Vorbehandlung
Stahl Eisen- oder Zinkphosphatierung

Physikalische 
Eigenschaften:

1) Getestet auf: Aluminiumblech 0.8 mm AlMg1 H14 chromatiert
Schichtdicke: 80 – 100 µm


